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污染环境防治责任制度

1目的

为贯彻执行《中华人民共和国环境保护法》、《固体废物污染环境防

治法》及有关法律、法规,做好环境保护工作,结合本公司实际情况,特制

定《污染防治责任制度》。

2方针原则

遵循环境保护“预防为主,防治结合”的工作方针和“三同时”规定,

做到生产建设与保护环境同步规划、同步实施、同步发展,实现经济效益、

社会效益和环境效益的有机统一。

3归口管理

3.1公司负责人是危险废物管理工作的第一负责人,对全公司环境保护工作

负全面的领导责任,并引导其稳步向前发展。设立以公司负责人为首、各

部门领导组成的污染防治工作领导小组,对公司的各项环境保护工作进行

决策、监督和协调。

3.2环保科是危险废物管理工作归口管理部门,负责公司日常管理,并把目

标和任务落实到相关责任单位。

3.3按照“管生产必须管环保”的原则,生产部门对本单位危险废物管理工

作负全面的领导责任;各车间、部门必须把危险废物管理工作纳入本部门

管理工作中。全体员工应自党遵守国家、地方和公司的各项环境保护规定,稳

定生产装置,规范生产工艺流程,减少生产过程中污染物的排放。

4各部门危险废物管理工作责任

4.1环保科

(1)主持公司危险废物污染防治日常工作。建立管理网络、档案、台帐,完

善保护管理体系,监督各生产经营单位的污染物防治情况;
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(2)完环境监测体系,监测和抽查全公司各类污染物排放情况；

(3)参加建设项目环境影响报告书(表)的会审,监监杏建设项目环境保护

“三同时”执行情况,负责新、扩、改建项目试生产报审工作；

(4)按“事故四不放过”原则,组织污染事故调查；

(5)编制环境保护考核指标,及时考核；

(6)组织贯彻和实施国家环境保护环保法律、法规及上级部门环境保护文

件、条例和决议,不断提高职工的环境保护意识,促进环境保护与生产建设

同步发展。

4.2生产车间

(1)把污染防治纳入生产管理、控制过程。对污染物处理设施的运行,必须

与主体设施同时调度安排；

(2)对生产系统开、停车和事故状态下的污染物堆存排放要采取有效防范、

应急措施,避免污染环境;当生产经营与环境保护发生矛盾时,生产安排要

服从环境保护法律、法规的要求;不得把没有污染防治措的工序或产品转

移给其它企业。

(3)危险废物污染防治处理设施纳入生产设备管理程序,制定相应的、与动

力、运行设备指标一致的考核指标,严格监督执行,减少跑、冒、滴、漏;

对各类设备检修、大修,要确保污染物处理设施的检修质量,为生产经营服

务。

(4)确保污染物治理与生产经营活动同时计划、布置、检查、总结和评比；

加强生产过程控制,做到规范堆存达标排放；对不执行“三同时”规定或

达不到要求的工程项目,有权拒绝接收和使用。

4.3 QA/QC部

(1)按照国家环境监测标准和规范,开展环境监测和安全卫生分析;
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(2)编制各类监测周报、季报、年报,并对监测分析结果作出是否超标、达

标等级、危害程度等结论性的意见,及时准确地报告公司环境保护部门和

主管领导；

(3)监测、分析全过程有统一完善的质量保证体系，按规定填写分析原始

记录，监测人员要对监测数据承担相应责任;

(4)化学试剂、分析化验余样必须妥善保管、处理,不得污染环境。并对易

燃易爆，有毒化学药品按照规定设立仓库,实施双人双锁管理模式。

4.4办公室

(1)负责环保设备,仪器、药品和备件等物资的供应工作,做好有毒有害物

料的管理,防止在运输、贮存和发放时逸散泄漏污染环境;

(2)完成回收物资及资源综合利用产品的运输、销售工作;

(3)固体危险废物(含危废)按国家相关规定进行处置或处理,不得把可能产

生二次污染的物料或产品转移给其它企业。
厂内危废管理工作责任人 徐奎宪 17861266099

环保科危废管理工作责任人 徐奎宪 17861266099

生产车间危废管理工作责任人 徐奎宪 17861266099

QA/QC部危废管理工作责任人 徐奎宪 17861266099

办公室危废管理工作责任人 徐奎宪 17861266099

5定期培训

    公司负责人以及部门负责人定期召开污染环境防治责任培训会议，各

部门相关人员定期参加环保科组织的防治责任培训，重点学习本公司的污

染物产生环节、种类、特性及应急处置方案。学习完成后进行考试测验，

不及格的按照生产培训奖惩制度进行考核。
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6 反应过程及产物环节

主反应：

C2H5OCl + NaCN                      C3H5NO + NaCl + Q

    

副反应：

3C3H5NO           C9H15N3O3 + Q

工艺流程简述

合成：在 3000L 的反应釜（R101）中加入丙酮 500 公斤，催化

剂 7.5 公斤，2-氯乙醇 690 公斤，在氰化钠滴加罐中打入 30%氰化

钠 1350 公斤，开加热，温度升至 48℃时，开始滴加氰化钠，滴加

速度以反应釜（R101）温度控制在 60℃左右为准，回流，约 2 小时

滴完；滴完后，保温搅拌 1 小时。然后静置分层，水层打入储罐

V107 中做氰根处理，粗品层打入粗品釜内，然后降温至 5℃左右，

打入板框（F301）过滤，滤液打入号粗品储罐，滤饼做重结晶，

滤液分层，水层进入③号水层储罐打入破氰罐，油层进入蒸馏釜蒸

馏产品。

蒸馏：粗品进入 1#蒸馏釜（R501）在 80℃左右（蒸汽温度由

负压饱和蒸汽罐控制）蒸出大部分丙酮，丙酮进入号丙酮储罐重

复使用，底料进入 2#蒸馏釜（R502）在 80℃左右（蒸汽温度由负

压饱和蒸汽罐控制），负压蒸出部分丙酮和产品，它们也进入号

丙酮储罐，底料进入 3#蒸馏系统（R503）在 80℃左右（蒸汽温度

丙酮

相转移催化剂
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由负压饱和蒸汽罐控制），真空条件下蒸出大部分产品，收集该产

品，底料打回粗品釜重新过滤，有组织废气 G1 通过 25m 排气筒排

放。

破氰和废水浓缩：进入 V107 的水层是氯化钠溶液，含有少量

丙酮、氯乙醇、产品及微量氰化钠，在储罐中加入适量（重量比，

次氯酸钠：氰化钠=4：1）次氯酸钠和氢氧化钠，搅拌 1 小时将氰化

钠完全氧化，丙酮等也基本氧化，打入精馏釜 R401/R402 蒸馏，蒸

馏水（W1）排放至厂内污水处理站；釜残继续浓缩后为氯化钠。

重结晶：将上述滤饼 200kg 投入重结晶釜（R601），打入丙酮

1000kg，加入活性炭 20kg，加热至 50℃左右保温 2 小时，用泵

（P601）打入板框（F601）过滤，滤液进入结晶釜（R602）结晶析

出催化剂，滤饼为 2,4,6-三羟乙基三嗪废渣；析出的催化剂经离心机

（F602）过滤，滤饼为回收催化剂，滤液循环使用。

产污环节

项目 产生环节 主要污染因子 产生特征 排放去向

废气 3-羟基丙腈废气排气筒

丙酮、挥发性

有机物、非甲

烷总烃、臭气

等

连续 P1 排气筒有组织排放

废水 3-羟基丙腈精馏废液

COD、氨氮、

总氮、总磷、

氰化物等

连续 园区污水处理厂

噪声 风机、泵站等设备噪声 / 连续 ——
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本项目固废产生及治理措施

序

号
名称 分类编号

环评预计

产生量
(t/a)

2016 年实际

产生量(t/a)
折合至满负荷

年产生量(t/a)

目前库

存量

（t）

2014 年转

移量（t） 处理处置方式

1

催化剂回

收工序产

生的废活

性炭

HW49900-
039-49 176.98 6.4 160 8 9

2
废气处理

产生的废

活性炭

HW49900-
039-49 15 0.48 12 0.75 0.5

3 危险化学

品包装物
HW49900-

042-49 5 0.16 4 0.25 0.05

4
污水处理

产生的污

泥
—— 3 —— —— —— ——

5 反应生成

的氯化钠
—— 957.49 37.6 940 —— ——

委托资质公司进

行处置

6 生活垃圾 6.6 0.24 6 —— ——
环卫部门统一清

运

合计 1144.23 44.88 1122 —— ——

备注
1、该项目产品受订单影响，2016 年生产量为 40t。
2、受订单影响，废催化剂、污泥暂时达不到清理及转运的条件。


